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Сварочный однопостовый выпрямитель ВД - 313 (Cu)
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Сварочный выпрямитель типа ВД – 313(Cu) предназначен для ручной дуговой сварки штучным электродом ответственных конструкции из углеродистых и низколегированных сталей. Сварка, в основном, выполняется на обратной полярности («+» на электроде).


Сварочный ток плавно регулируется с помощью механического перемещения магнитного шунта горизонтального исполнения. Градуировка тока дуги выполнена на внешней поверхности шунта. Оригинальный механизм такого шунтового регулирования резко уменьшает время, необходимое на смену режима сварки.


За последние 10 лет объем реализации ВД – 313 и его модификации выпрямителя ВД – 309 превысил 25000 шт. Потребитель оценил хорошие сварочные качества выпрямителей, простоту и надежность конструкции.


	Широкий диапазон регулирования сварочного тока

	Быстрая смена режима с помощью клинового сварочного шунта

	Легкое зажигание, устойчивое горение дуги

	Тепловая защита

	Простые, надежные токовые разъемы



Сварка электродами марки УОНИ 13/45, УОНИ 13/55, ВРМ-20 (-26, -29) диаметром до 5,0 мм может производиться практически непрерывно (ток 190...230А).


Сварка электродами АНО-4 или МР-3 диаметром до 5,0 мм (ток 250...270 А) требует ограничения продолжительности нагрузки до ПН=60%.


Обмотки трансформатора выполнены медным проводом. Для подключения ВД – 313 к сети 380В может быть рекомендован кабель КГ 3х4, сварочные провода – кабель КГ 1х50. Применение кабеля именно в резиновой изоляции требуют Правила техники безопасности. Распределительный щит, к которому подключают выпрямитель, должен иметь токозащитную аппаратуру, рассчитанную на 40 А.


Технические характеристики сварочного однопостового выпрямителя ВД - 313 (Cu)


	Питающая сеть
	380 В, 50 Гц, 3 фазы

	Номинальный сварочный ток, А
	300

	Пределы регулирования сварочного тока, А
	60…300

	Номинальное рабочее напряжение, В
	32

	Напряжение холостого хода, В
	58…70

	Относительная продолжительность нагрузки при заданном цикле сварки, % (ПН)
	60

	Номинальная первичная мощность, кВА
	21

	Габаритные размеры, мм
	690х360х650

	Масса, кг
	100

	Сечение жилы сетевого кабеля, мм2
	4

	Сечение сварочных проводов, мм2
	50

	Воздушное охлаждение:
	Принудительное

	Диаметр электрода, мм
	2…5
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